
Условные сокращения  

для заполнения Актов и Талонов технической экспертизы  и гарантийного   
обслуживания  печатающих головок матричных принтеров. 

№П/П Сокращение.  Содержание.  Выполненные работы. Расшифровка. 

 

1.  
 

Д-ка.  

 

Диагностика. 

Комплекс работ по проверке всех деталей и 
узлов на предмет износа и соответствия всем 
геометрическим и техническим параметрам 
изделия и его работоспособности в целом. 

 

2.  
 

Проф.  

 

Профилактика. 

Комплекс работ по приведению изделия в 
нормальное техническое состояние.  Это 

полная разборка изделия. Чистка, промывка 
всех деталей и узлов. Мелкие наладочные 

работы. 

3.  И. Игла. Замена или ремонт игл, 
 

                       Катушек 
                         Якорей 

 
Сердечников 
 

Матриц 
 

Блоков 
 

Прокладок 

4.  К. Катушка. 

5.  Я. Якорь.  

6.  С. Сердечник.  

7.  М. Матрица.  

8.  Б/Я. Блок якорей.  

    9.              Б/Э. Блок 
электромагнитов.  

 

10.  

 

П/Я. 

Прокладка 
якорей. 

11.  Зам. Замена.  Установка новой детали  

12.  Рем. Ремонт.  Ремонт  

 

13.  

 

ПСр. 

Припой на основе 

серебра 
   

Усиление фиксации деталей при помощи 
пайки твердым припоем. 

 

14.  

        

        Нал. 
        Наладка.  Комплекс работ по достижению требуемых 

параметров в работе механизма. 
 

15.  

 

Ч/К. 

Чужеродный 
краситель.  

Краситель неоригинального расходного 

материала. 

16.  Дораб. НВИ. Доработка.  Доработка на нормальное выступание всех 
игл относительно плоскости матрицы. 

17.  С/С. Сборка/Смазка.  
Последовательно сборка и смазка всех 

деталей и узлов в устройство для печати в 
соответствии техническим нормам фирмы. 

   18. Н/Н.     Новая наладка. 
Комплекс работ по достижению требуемых 

параметров работы механизма путем 
доработки или изменения его конструкции. 

 
 
 

19. 
Для 
DFX  

1 дораб. 1 Доработка.  Доработка НВИ. 

2 дораб. 2 Доработки. Доработка НВИ плюс доработка на 
компенсацию хода игл. 

З дораб. 3 Доработки.  
Доработка НВИ плюс доработка на 

компенсацию хода игл плюс доработка на 
равномерный износ лепестковой пружины. 

 

 

 

   
 

Доработка для очистки игл.  
В нижней части носика выполняется технологическое отверстие для 

профилактической очистки игл. 

 


